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Zespo6t Szkot Nr 1 im. Stanistawa Staszica w Olkuszu

WYMAGANIA EDUKACYJNE z przedmiotu:

ZAJECIA PRAKTYCZNE

Branzowa Szkota | stopnia

Zawod Slusarz 722204

Rok szkolny 2024/2025

Nauczyciel uczacy: mgr inz. Kazimierz BARAN

Efekty ksztafcenia obowigzujgce na caty cykl ksztafcenia.

Efekty ksztafcenia:

Kryteria weryfikacji

1) wykonuje potgczenia
mechaniczne

1) rozréznia potgczenia mechaniczne

2) dobiera narzedzia, urzgdzenia i materiaty do wykonania
potgczen

3) taczy czesci réznymi technikami

2) wykonuje prace z zakresu
obrébki reczne;j

1) dobiera narzedzia, uchwyty i sprzet do wykonania prac z
zakresu obrobki recznej

2) planuje kolejnosc¢ operacji podczas wykonywania prac z
zakresu obrobki recznej

3) dokumentuje wykonanie obrdbki recznej

3) kontroluje jako$¢ wykonanych
prac z zakresu obrobki recznej

1) wskazuje sposob przeprowadzenia kontroli jakosci wykonanej
pracy obrébki recznej

2) dobiera narzedzia, przyrzady i urzgdzenia do
przeprowadzenia kontroli jako$ci wykonanej pracy z zakresu
obrébki recznej

3) wykonuje pomiary i analizy podczas kontroli jako$ci
wykonanej pracy z zakresu obrébki recznej

4) wykonuje obstuge codzienng
oraz konserwacje maszyn i
urzadzen oraz narzedzi

1) okresla na podstawie instrukcji obstugi oraz instrukcji
konserwacji zakres obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn
i narzedzi slusarskich

2) okresla sposéb wykonania obstugi codziennej oraz
konserwacji maszyn i narzedzi

3) przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzadzenia i materiaty do
wykonania obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i
narzedzi

Hokumentuje wykonanie obstugi codziennej oraz

konserwacji maszyn i narzedzi

5) wykonuje potgczenia
materiatow

1) planuje kolejnos¢ operacji podczas wykonywania potgczen
materiatow

2) przygotowuje materiaty przeznaczone do wykonania
potgczenia

3) wykonuje potaczenia materiatdéw roztgczne i nieroztgczne




6) wykonuje czynnosci
naprawcze elementow narzedzi,
maszyn, urzadzen i narzedzi

1) wskazuje przebieg procesu naprawy elementéw maszyn,
urzadzenh i narzedzi

2) dobiera oprzyrzagdowanie do wykonania naprawy elementéw
maszyn, urzadzeh i narzedzi

3) dobiera oprzyrzadowanie do wykonania naprawy maszyn,
urzadzen i narzedzi

4) organizuje stanowisko do wykonania naprawy elementéw
maszyn, urzadzen i narzedzi

5) instaluje oprzyrzgdowanie na maszynach i urzgdzeniach
wykorzystywanych do wykonywania naprawy elementow
maszyn, urzadzen i narzedzi

7) montuje elementy maszyn i
urzgdzeh po naprawie

1) rozréznia maszyny i urzgdzenia, narzedzia do wykonania
montazu elementéw maszyn i urzadzen po naprawie

2) rozréznia sposob montazu elementdw maszyn, urzadzen i
narzedzi po naprawie

3) przygotowuje proces wykonania montazu elementéw maszyn,
urzgdzen i narzedzi po naprawie

4) dobiera oprzyrzgdowanie maszyn i urzgdzen oraz materiaty
pomochnicze i narzedzia do wykonania montazu

5) instaluje oprzyrzgdowanie na maszynach i urzgdzeniach
wykorzystywanych do wykonywania montazu

8) wykonuje prace z zakresu
obrobki maszynowej

1) dobiera narzedzia, obrabiarki, uchwyty i osprzet do wykonania
prac z zakresu obrébki maszynowej

2) planuje kolejnos¢ operacji podczas wykonywania prac z
zakresu obrébki maszynowej

3) wykonuje prace na obrabiarkach skrawajgcych

9) wykonuje czynnosci
naprawcze elementéw narzedzi,
maszyn, urzadzen i narzedzi

1) wskazuje przebieg procesu naprawy elementéw maszyn,
urzagdzen i narzedzi

2) dobiera oprzyrzadowanie do wykonania naprawy elementéw
maszyn, urzadzen i narzedzi

3) dobiera oprzyrzagdowanie do wykonania naprawy maszyn,
urzadzen i narzedzi

4) organizuje stanowisko do wykonania naprawy elementéw
maszyn, urzgdzen i narzedzi

5) instaluje oprzyrzgdowanie na maszynach i urzgdzeniach
wykorzystywanych do wykonywania naprawy elementéw
maszyn, urzgdzen i narzedzi

10) montuje elementy maszyn i
urzgdzenh po naprawie

1) rozr6znia maszyny i urzgdzenia, narzedzia do wykonania
montazu elementéw maszyn i urzadzen po naprawie

2) rozrdznia sposob montazu elementéw maszyn, urzadzen i
narzedzi po naprawie

3) przygotowuje proces wykonania montazu elementéw maszyn,
urzgdzen i narzedzi po naprawie

4) dobiera oprzyrzgdowanie maszyn i urzgdzen oraz materiaty
pomocnicze i narzedzia do wykonania montazu

5) instaluje oprzyrzgdowanie na maszynach i urzgdzeniach
wykorzystywanych do wykonywania montazu

11) ocenia jakos¢ wykonanej
naprawy i konserwacji

1) dobiera sposoby przeprowadzenia kontroli jakosci wykonanej
naprawy i konserwagji

2) dobiera narzedzia, przyrzady i urzgdzenia do
przeprowadzenia kontroli jakosci wykonanej naprawy i
konserwacji

3) wykonuje okreslone pomiary i analizy podczas kontroli jakosci
wykonanej naprawy i konserwacji

12) wykonuje zadania zawodowe
zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej,
ochrony $rodowiska oraz

1) wyjasnia zasady organizacji stanowisk pracy zwigzanych z
uzytkowaniem maszyn i narzedzi

4) stosuje zasady ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony s$rodowiska podczas
organizowania stanowisk pracy




ergonomii

7) korzysta ze srodkéw ochrony indywidualnej oraz srodkéw
ochrony zbiorowej podczas uzytkowania maszyn i narzedzi

urzadzen

13) stosuje techniki oraz metody | 3) wykonuje operacje obrébki recznej oraz proste operacje
wytwarzania czesci maszyn i maszynowej obrébki wiérowej materiatéw

4) rozréznia i dobiera przyrzady i narzedzia do wykonywania
pomiaréw warsztatowych
5) przeprowadza pomiary warsztatowe

Zakres wymagan na poszczegolng ocene

Ocena

Wymagania

celujacy

-uczen w 100% opanowat wiadomosci i umiejetnosci z programu nauczania na
poziomie ponadpodstawowym Samodzielnie i prawidtowo potrafi wykonac
wszystkie czynnosci bedgce przedmiotem ksztatlcenia na zajeciach oraz
czynnosci wykraczajgce poza program nauczania Samodzielnie rozwigzuje
problemy zwigzane z zawodem

bardzo dobry

-uczen w petni opanowat wiadomosci i umiejetnosci z zakresu wymagan
podstawowych i ponad podstawowych wg programu nauczania . Samodzielnie i
prawidtowo potrafi wykonaé¢ wszystkie czynnosci bedace przedmiotem ksztatcenia
na zajeciach Prawidtowo analizuje, wnioskuje i dostrzega zwigzki miedzy
wiadomosciami teoretycznymi a umiejetnosciami praktycznymi.

dobry

-uczen w petni opanowat wiadomosci z zakresu wymagan podstawowych i ponad
podstawowych wg programu nauczania . Prawidtowo potrafi wykona¢ wiekszos$é

czynnosci bedgcych przedmiotem ksztatcenia na zajeciach.

dostateczny

-uczen w petni opanowat wiadomosci z zakresu wymagan podstawowych wg
programu nauczania . Opanowat podstawowe umiejetno$ci bedgce przedmiotem

ksztatcenia na zajeciach.

dopuszczajacy

-uczen opanowat wiadomosci i umiejetnosci z zakresu wymagan podstawowych
wg programu nauczania .Potrafi nazwa¢, wymieni¢ i wykonaé z pomoca
nauczyciela podstawowe czynnosci bedace

przedmiotem ksztatcenia na zajeciach.

niedostateczny

-uczen nie opanowat wiadomosci i umiejetnosci z zakresu wymagan
podstawowych wg programu nauczania Nie potrafi samodzielnie, ani przy pomocy

nauczyciela wykona¢ czynnosci praktycznych.

Dla uczniow posiadajgcych stosowne orzeczenia z poradni psychologiczno-pedagogicznej
uwzglednia sie zalecenia poradni okreslone w opinii np. do przedtuzenia czasu odpowiedzi
na sprawdzianach pisemnych oraz stosuje sie indywidualng ocene pracy tych ucznidw
uwzgledniajgc ich mozliwosci oraz stopien stwierdzonej dysfunkcji lub niepetnosprawnosci
zamieszczone W szczegoOtowych warunkach i sposobach oceniania wewnatrzszkolnego
uczniéw na zajeciach praktycznych.




Ocenie podlegac beda:

e odpowiedzi ustne,
e praca na lekcji.

Opracowat: mgr inz. Kazimierz BARAN



